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1. NOMENCLATURA

SELF CONTAINED

BX - CONDENSAGAO A AR
INCORPORADO

Verséo:
A-R22
B - Ecologica R407C

06 - CAP. NOMINAL 5TR
08 - CAP. NOMINAL 7,5 TR
12 - CAP. NOMINAL 10TR
14 - CAP. NOMINAL 12,5TR
16 - CAP. NOMINAL 15TR

40

BX

06

22

P

| s-stanparD
P - PREMIUM
6 - 60 Hz

22 - 220V/3Ph
38 - 380V/3Ph

44 - 440V/3Ph

As unidades Self Contained com condensagéo a agua ou condensagao a ar remoto passam a ter a seguinte nomenclatura

40 BR B 06 22 P
L S - STANDARD
SELF CONTAINED P - PREMIUM
BR - CONDENSAGAO A AGUA -
BZ - CONDENSACAO A AR REMOTO T-MODULO TROCADOR
Versao:
A-R22 6-60 Hz
B - Ecolégica R407C
06 - CAP. NOMINAL 5TR
08 - CAP. NOMINAL 7,5 TR gg ) g;gwggﬂ
12 - CAP. NOMINAL 10TR 14 ) 440V/3Ph
14 - CAP. NOMINAL 12,5TR .
16 - CAP. NOMINAL 15TR
40 BV A 06 23 6 X
Identifica uso
somente
SELF CONTAINED com unidades 40BX
. VS Acionamento STANDARD
MODULO VENTILADOR | VH Acionamento HEAVY
VERSAO | | 6-60Hz
| 23 - 2201380V

06 - CAP. NOMINAL 5TR
08 - CAP. NOMINAL 7,5 TR
12 - CAP. NOMINAL 10TR
14 - CAP. NOMINAL 12,5TR

16 - CAP. NOMINAL 15TR
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CONDENSADOR REMOTO

VENTILADOR DO TIPO
CENTRIFUGO

VERSAO

CONDENSADOR REMOTO

VENTILADOR DO TIPO
AXIAL

VERSAO

VERSAO

+ CONDENSAGAO A AGUA

E - 40BZ e 40BR
F - 40BX

9 BX D
|
I

9 AB B

.

PL

PLENIUM

« CONDENSAGAO AAR DO TIPO REMOTO

08 23 6
06 22 6
08

5-50Hz
6-60Hz

23 - 220 e 380V/3Ph
44 - 440V/3Ph

06 - CAP. NOMINAL 5TR
08 - CAP. NOMINAL 7,5 TR
12 - CAP. NOMINAL 10TR
14 - CAP. NOMINAL 12,5TR
16 - CAP. NOMINAL 15TR

6-60 Hz

22 - 220V - 1Ph

06 - CAP. NOMINAL 5TR
08 - CAP. NOMINAL 7,5 TR

06 - CAP. NOMINAL 5TR
08 - CAP. NOMINAL 7,5 TR
12 - CAP. NOMINAL 10TR
14 - CAP. NOMINAL 12,5TR
16 - CAP. NOMINAL 15TR

- 40BR
-40BZ

OPCIONAL SOMENTE DISPONIVEL COM REFRIGERANTE R22

CONDENSADOR REMOTO

VENTILADOR DO TIPO
AXIAL

VERSAO

9 CK

.

Cc

06

22

6

L

6 -60 Hz

22-220V - 1Ph

06 - CAP. NOMINAL 5TR
08 - CAP. NOMINAL 7,5 TR



2. SEGURANCA E TRANSPORTE

As unidades de ar condicionado 40B 06 a 16 séao
projetadas para oferecer um servigo seguro e confiavel
quando operadas dentro das especificagdes do projeto.
Todavia, devido a pressdo do sistema, componentes
elétricos e movimentagao da unidade, alguns aspectos
da instalagao, partida inicial e manutencédo deste
equipamento deverdo ser observados.

Somente instaladores e mecanicos credenciados pela
Springer Carrier devem instalar, dar a partida e fazer a
manutengéo deste equipamento.

Quando estiver trabalhando no equipamento observe
todos os avisos de precaucido das etiquetas presas a
unidade, siga todas as normas de segurancga aplicaveis
€ use roupas e equipamentos de protegao adequados.

PENSE EM SEGURANCA!

ATENGAO

Nunca coloque a mao dentro da unidade enquanto o
ventilador estiver funcionando.

Proteja a descarga dos ventiladores centrifugos dos
condensadores remotos 9BX caso essa tenha facil
acesso a pessoas nao autorizadas.

Desligue a alimentagao de forga antes de trabalhar na
unidade. Remova os fusiveis e leve-os consigo, a fim
de evitar acidentes. Deixe um aviso indicando que a
unidade esta em servigo.

Verifique os pesos e dimensdes das unidades para
assegurar-se que seus aparelhos de movimentagéo
comportam seu manejo com seguranga.

Para movimentacgdo e transporte da unidade siga as

seguintes recomendacdes:

a) Para igar a unidade utilize suportes conforme
indicado na figura 1.

b) Evite que cordas, correntes ou outros dispositivos
encostem na unidade.

c) Nao balance a unidade durante o transporte nem
incline-a mais que 15° em relagao a vertical.

Fig. 1 - lcamento

IMPORTANTE

Para evitar danos durante a movimentagéao e
transporte, ndo remova a embalagem da unidade até
chegar ao local definitivo da instalagao.

Suspenda e deposite o equipamento cuidadosamente
no piso.

3. INSTALAGAO

3.1. RECEBIMENTO E INSPEGAO DA UNIDADE

a) Confira a unidade pela nota fiscal de remessa.
Inspecione-a cuidadosamente quanto a eventuais
danos causados pelo transporte.

Havendo danos avise imediatamente a
transportadora e a Springer Carrier.

b) Verifique se a alimentagao de forga do local esta
de acordo com as caracteristicas elétricas do
equipamento, conforme especificado na plaqueta de
identificacdo da unidade.
A plaqueta de identificagao esta localizada
externamente a maquina.

c) Para manter a garantia, evite que a unidade fique
exposta a intempérie ou a acidentes de obra,
providenciando seu imediato transporte para o local
de instalagdo ou outro local seguro.



3.2. COLOCAGAO NO LOCAL

Antes de colocar o equipamento no local verifique os se-

guintes aspectos (todos os modelos).

a) O piso deve suportar o peso da unidade em
operagao (Ver Anexo I).
Consulte projeto estrutural do prédio ou normas
aplicaveis para verificagdo de carga admissivel.
Instale reforgos se necessario.

b) Prever suficiente espago para servigo de
manutencgao
conforme DADOS DIMENSIONAIS. A frente do
equipamento deve permanecer desimpedida para
permitir o livre fluxo de ar e o acesso ao interior da
unidade.

c) Em caso de montagem de varios equipamentos
na mesma area, respeitar as distancias minimas e
arranjos indicados.

d) Verificar se o local é isento de poeira ou outras
particulas em suspensdo que ndo consigam ser
retiradas pelos filtros de ar da unidade e possam
obstruir as serpentinas de ar.

3.3. INSTALAGAO DO PLENUM (acessério)

Se a sua operacgédo na instalagdo é com insuflamento por

plenum (acessorio fornecido separadamente) prossiga

da seguinte maneira:

(1°) Para obtencédo de presséao estatica disponivel
zero na unidade condicionadora, e obtengao de
condi¢des adequadas de trabalho, substitua uma
das polias e a correia, se necessario, conforme
tabela 1 abaixo, (ver segdo 5.1 deste manual, item
¢ - “Alinhamento das Polias’e d “Ajuste da tenséo da
correia”).

A nova polia e a correia que devem ser substituidas séo
fornecidas juntamente com o plenum.

(2°) Retire a gelha de descarga e/ou painel traseiro
do plenum, possibilitando o acesso aos pontos de
fixagcao do seu gabinete.

TABELA 1 - TROCA DE POLIAS PARA OPCAO CAIXA
PLENUM

POLIA A SER CORREIA

S SUBSTITUIDA R COM PLENUM

06 Motor = 145mm 530 | Muda para A26

_ Permanece a

08 Motor = 53mm 640 mesma (A-25)

12 | Ventilador = 193mm* | 670 | Muda deB-32
para B-35

14 | Ventilador = 193mm** | 630 Muda de B-30
para B-32

16 | Ventilador = 193mm* | 670 | Muda de B-30
para B-32

* Polia do motor deve ficar com 5 voltas abertas a partir da
posicéo fechada
** Polia do motor deve ficar com 6 voltas abertas a partir da
posicéo fechada

40BR POLIA A SER CORREIA
e susTITuIDA | RPM gon
40BZ PLENUM
06 . 1000 Permanece a
mesma
08 | Ventilador = 203mm* | 865 | Mudapara
A-34
i = o Muda para
12 Ventilador = 178mm 1010 B-42
. _ N Muda para
14 Ventilador = 178mm 945 B-44
: _ *xk Muda para
16 | Ventilador = 203mm 890 B-42

* Polia do motor deve ficar com 2 voltas abertas a partir da
posicao fechada

**  Polia do motor deve ficar com 3 voltas abertas a partir da
posicao fechada

***  Polia do motor deve ficar com 4 voltas abertas a partir da
posicéo fechada

(3°) Aparafuse o gabinete do plenum na unidade
condicionadora, utilizando os parafusos do kit de
instalagdo qua acompanha o plenum.

(4°) Reinstale a grelha de descarga e o painel traseiro
do plenum.

3.4. INSTALAGAO DOS DUTOS DE INSUFLAMENTO
DE AR

As dimensdes dos dutos de ar devem ser determinadas
levando-se em conta a vazao de ar e a pressao estatica
disponivel da unidade.

Interligue os dutos as bocas de descarga dos ventiladores
usando conexdes flexiveis evitando transmissbes de
vibragao e ruido.

Proteja os dutos externos contra intempéries bem como
mantenha herméticas as juntas e aberturas.

Os dutos de insuflamento de ar do evaporador que
passarem por ambientes ndo condicionados devem ser
termicamente isolados.

3.5. INSTALAGAO DAS RESISTENCIA§ PARA
AQUECIMENTO (FORNECIDO ATRAVES DE KIT)

OUTROS KITS DISPONIVEIS:

A - KIT CAPACITOR

- Capacitores para corregdo do fator de poténcia
Conjunto de capacitores , fornecido na forma de KIT , para
ajuste do fator de poténcia ( minimo de 0.92 ) conforme
norma ABNT e concessionarias de fornecimento de
energia elétrica , contemplando a corre¢cdo apenas nos
compressores para todos os tamanhos e tensodes.
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- Codificagéo

Utilizar a seguinte codificagao :

* KCFP1C220 - Capacidade 06 e 08 TR, 220Vac

* KCFP1C380 - Capacidade 06 e 08 TR, 380Vac

* KCFP1C440 - Capacidade 06 e 08 TR, 440Vac

* KCFP2C220 - Capacidade 12,14 e 16 TR, 220Vac
* KCFP2C380 - Capacidade 12,14 e 16 TR, 380Vac
* KCFP2C4420 - Capacidade 12,14 e 16 TR, 440Vac

B - KIT RESISTENCIAS ELETRICAS
- Aquecimento por Resisténcias Elétricas
Aplicacao de conforto térmico para o Self BX,BZ e BR .

O sistema de Aquecimento por resisténcias elétricas é
fornecido em forma de Kit e 0 mesmo esta dimensionado
para dois estagios de capacidade com as poténcias
conforme segue :

* Maquinas de 6 TR = 2 estagios de 3Kw cada

* Maquinas de 8 TR = 2 estagios de 4.5 Kw cada
* Maquinas de 12 TR = 2 estagios de 6 Kw cada

* Maquinas de 14 TR = 2 estagios de 6 Kw cada

* Maquinas de 16 TR = 2 estagios de 7.5 Kw cada

- Codificagéo

Para maquinas 220/380V utilizar a seguinte codificacao :
* Capacidade 6 TR - 05922098

* Capacidade 8 TR - 05922099

* Capacidade 12 TR - 05922100

* Capacidade 14 TR - 05922100

* Capacidade 16 TR - 05922101

Para maquinas 440V utilizar a seguinte codificagao:
* Capacidade 6 TR - 05922103

* Capacidade 8 TR - 05922104

* Capacidade 12 TR - 05922105

* Capacidade 14 TR - 05922105

* Capacidade 16 TR - 05922106

As unidades 40B 06 a 16 permitem a instalacdo no
campo de resisténcias elétricas para aguecimento do ar. A
montagem deve ser feita retirando-se o painel traseiro da
unidade antes de colocar a maquina na posi¢ao definitiva.
Toda manutencgao dessas resisténcias pode ser feita pela
parte frontal da unidade.

ATENGAO

Existe a necessidade de instalar dispositivo de
seguranga para evitar o sobreaquecimento das
resisténcias, tais como o termostato de seguranga
com rearme manual (ajustar e lacrar em aprox. 50°C)
e chave de fluxo de ar.

Fica sob responsabilidade do instalador credenciado a
garantia de um alto padrao de qualidade e seguranga
na integragao destes acessorios a maquina de nossa
fabricagao.

Utilizar somente resisténcias blindadas. Os cabos
e protegdes devem estar de acordo com a NB-3,
procedimento 5410.

Informagdes sobre as resisténcias elétricas fornecidas
na forma de kit encontram-se no Boletim Técnico
namero 19/2003.

3.6. VERIFICAGAO DOS FILTROS DE AR

Antes da partida inicial dos equipamentos assegure-se
de que os filtros de ar da unidade estao corretamente
posicionados.

Nunca opere a unidade sem os filtros de ar.

3.7. CONEXOES DE REFRIGERANTE (somente
40BZ)

Os pontos de conexado para as linhas de descarga e
liquido estao indicados. As maquinas 40BZ podem ser
interligadas por qualquer um dos lados.

As unidades 40BZ Standard (S) saem de fabrica com
conexdes para engate rapido de 1/2” nas linhas de
descarga e liquido. Elas sao fornecidas testadas, com
vacuo executado e pressdo positiva de refrigerante.
Adicionalmente é fornecido um kit de tubos com o outro
lado dos engates, cabendo ao instalador a execugao
dessa parte do sistema.

Os equipamentos padrao Premium (P) sao fornecidos com
valvulas de bloqueio e servigo nas linhas de descarga
e liquido em vez de conexdes rapidas. Para obter um
melhor rendimento do aparelho, evite que a serpentina
da unidade condensadora fique exposta ao sol. No caso
de isto ser inevitavel, recomenda-se a instalagao de uma
valvula de retencédo adequadamente selecionada nalinha
de descarga da unidade.

As bitolas recomendadas para as linhas de interligagéo
s&o indicadas na Tabela 1.1. Consulte o manual da Carrier
(System Design) sobre técnicas aconselhadas para
projetos de tubulagdes refrigerantes bem como a tabela
2 (condigoes limites de aplicagcéo e operagéo). A figura 2
indica um tragado padrao para as linhas de interligagéao
entre as unidades evaporadora e condensadora.



Tabela 1.1 - Bitolas Recomendadas por Circuito para as Linhas - (em polegadas)

Comprimento da linha em metros
Unidade Sistema — 0-15 — 15-30
40BZ Liquido Descarga Liquido Descarga
Ascendente | Outros Ascendente | Outros Ascendente | Outros Ascendente | Outros
Bitola da tubulacéo

06 circ. 5 1/2" 3/8" 3/4" 7/8" 1/2" 1/2" 3/4" 1"
08 circ. 7.5 1/2" 1/2" 7/8" 1" 1/2" 1/2" 7/8" 1-1/8"

12 circ. 5 1/2" 3/8" 3/4" 7/8" 1/2" 1/2" 3/4" 1"
14 circ. 7.5 1/2" 1/2" 7/8" 1" 1/2" 1/2" 7/8" 1-1/8"

circ. 5 1/2" 3/8" 3/4" 7/8" 1/2" 1/2" 3/4" 1"
16 circ. 7.5 1/2" 1/2" 7/8" 1" 1/2" 1/2" 7/8" 1-1/8"

O comprimento indicado ja inclui os comprimentos
equivalentes por valvulas, cotovelos, tés, reducgdes,
etc...

Tabela 1.2 - Carga Adicional de Refrigerante para
Condensadores Remotos

Peso de R22 nas tubulagdes de interligagao
. Liquido Descarga
DeI:tIz :el::)o saturado superaq.
55 °C 86°C
Cobre | kg/100m g/m kg/100m g/m
1/2” 10,0 100 - -
5/8” 16,0 160 - -
3/4” - - 1,6 16
7/8” - - 23 23

Como uma primeira aproximacao para acerto de carga
de refrigerante séo fornecidos a seguir valores médios
de carga para as unidades 40BZ e seus respectivos

condensadores.

Tabela 1.3. - Valores Médios de Carga de

Refrigerantes por Unidades 40BZ

g';ﬁucitoorz Circuitos com
40BZ Compressor Corngr;; >
SR58
Com condensador
9AB e 9CK (R22) >0k M
Com condensador




Observar que:

— Valores ndo consideram a carga de refrigerante para
as tubulagdes de interligagbes (ver tabela 1.2)

— Valores foram obtidos para as condigdes normais de
operagao.

— E imprescindivel o calculo do subresfriamento e
do superaquecimento para possibilitar o acerto da
carga do gas e obtencéo do rendimento maximo do
equipamento. (Ver Anexo VI).

— Para os equipamento padrao Premium (P) pode
ser utilizado o visor de liquido como apoio a
verificagdo da carga de refrigerante. A formagéo
de bolhas pode ser devido a falta de refrigerante,
baixo subresfriamento, presenca de gases nao
condensaveis ou ainda restricdo no filtro secador.
Periodos de baixa temperatura de condensagao
podem reduzir o subresfriamento, provocando a
presencga de bolhas no visor liquido.

Fig. 2 - Linhas de interligagao

Caso 1 - Unidade condensadora acima da unidade
evaporadora

SIFAO ACIMA

DO CONDENSADOR
INCLINAGAO NOS
TRECHOS
HORIZONTAIS

(10mm a cada 2 metros) \

UNIDADE
CONDENSADORA

SIFAO DE OLEO
A CADA 3 METROS LINHA DE
~ LiQuiDo
LINHA DE
DESCARGA
~
UNIDADE CONEXOES DE 1/2" PARA
EVAPORADORA / ENGATE RAPIDO (PADRAO S) OU
/ VALV;{JALAS DE SERVIGO E BLOQUEIO
(PADRAO P)
= =
SIFAO DE OLEO
NA SAIDA

Caso 2 - Unidade condensadora abaixo da unidade

evaporadora
CONEXOES DE 1/2" PARA
ENGATE RAPIDO (PADRAO
UNIDADE S) OU VALVULAS DE
EVAPORADORA (EESX}XCOOFF) BLOQUEIO
A
o2l

I l/——— LINHA DE DESCARGA

LINHA DE LiQuiIDO

INCLINAGAO NOS TRECHOS
HORIZONTAIS (10mm a cada 2 metros)

UNIDADE
|\ CONDENSADORA

3.8. CONEXOES DE AGUA DE CONDENSAGAO
(somente 40 BR)

O didmetro das tubulacdes deve ser selecionado de

acordo com a vazao de agua necessaria a unidade,

conforme dados do Catalogo Técnico.

A torre de arrefecimento e a bomba de circulagdo de

agua devem prover a temperatura e vazdo de agua

requeridas. Recomenda-se usar valvula-globo para ajuste

de vazao tomando como base a perda de carga nominal

do condensador (ver Anexo I)

A tubulacdo ndo deve transmitir nenhuma vibragao a

unidade.

a) Padrao Premium (P) Condensador tipo casco e
tubos (shell and tube)

- As unidades saem da fabrica com as conexdes de
agua no lado direito.
Para inverter o lado da conex&o basta trocar de

lado as tampas do condensador fazendo entdo as
ligacbes adequadas.

b) Padrao Standard (S) Condensador tipo placas
soldadas (Brazed Plate)

- As unidades saem da fabrica com as conexdes de
agua do lado direito.

Nao ha possibilidade de inverter o lado de hidraulica
em campo.



3.9. CONEXOES PARA DRENO

a) As unidades 40B 06 a 16 possuem saidas para
drenagem de condensado em ambos os lados.
Instale as linhas de drenagem de condensado com
sifées adequados.

O conjunto de itens para conex&o do dreno é
fornecido juntamente as maquinas para instalagéo
no campo.

Escolha o lado adequado para os drenos, montando
as pecas fornecidas, tamponando o lado oposto.

b) Em cada lado ha duas (40BR e 40BZ) saidas
para dreno: interligue uma bandeja do evaporador,
ligando a mangueira plastica a conexao do dreno. A
outra pertence a bandeja base. Nas 40BX ha uma
saida para dreno adcional que pertence a base da
unidade.

Faca linhas de drenagem individuais para cada uma
das saidas e instale sifées adequados.

c) Visando uma perfeita drenagem do condensado
formado durante o funcionamento, instale o
equipamento com uma pequena inclinagéo para o
lado de saida da linha de drenagem (5 a 10 mm).

ERRADO

| -
«

._!.r-.——/'

\./

CORRAETO

Fig. 3 - Linhas de drenagem

3.10. CONEXOES ELETRICAS

a) Alimentagéo geral: instale proximo a unidade uma
chave seccionadora com fusiveis ou disjuntor
termomagnético com caracteristicas de ruptura
equivalentes, de acordo com as exigéncias da
norma NBR 5410. Os esquemas elétricos das
unidades estao indicados no Anexo V.

Consulte um engenheiro eletricista ou técnico credenciado
pelo CREA (Conselho Regional de Engenharia e
Arquitetura) para avaliar as condi¢des do sistema elétrico
dainstalagao e selecionar os dispositivos de alimentagao
e protecédo adequados.

A Springer Carrier nao se responsabiliza por problemas

decorrentes da desobservancia desta recomendacao.

Aconselha-se a usar um cadeado para bloquear a chave

ou disjuntor aberto durante a manutengao do aparelho.

b) Fiagao de forga: Existe abertura para a entrada da
fiacdo. Instale a fiagdo a partir do ponto de forga do
cliente diretamente na borneira da unidade.

A bitola do alimentador da unidade deve ser
dimensionada para soma das correntes maximas, ou
seja, igual a 125% do maior compressor mais 100%
de todos os outros compressores e motores. Os
cabos deverao ser classe 90°C ou superior.

Nao esquega de instalar o condutor de protegao
(aterramento). A voltagem suprida deve estar de
acordo com a voltagem na placa indicativa. A voltagem
entre as fases deve ser equilibrada dentro de 2% de
desbalanceamento e a corrente dentro de 10%, com
compressor em funcionamento. Contate sua companhia
local de fornecimento de energia elétrica para correcéo
de voltagem inadequada ou desequilibrio de fase.

Calculo de desbalanceamento de voltagem

— Desbalanceamento voltagem (%) = Maior diferenca
em relagao a voltagem meédia  + Voltagem média

— Exemplo: — Suprimento de for¢a nominal

A B C 380V - 3F - 60 Hz
— Medigdes: AB =383V
‘@’ BC =378V
AC =374V

— Voltagem média = 383 + 378 + 374 =378V
3

— Diferencas em relacéo a voltagem média:
AB=383-378=5
BC=378-378=0
AC=378-374=4
— Maior diferencga é 5V. Logo, o desbalanceamento de
voltagem % é:
_5 x100=1,32% (OK)
378

Obs.: O calculo do desbalanceamento decorrente deve
ser feito da mesma forma que o de desbalanceamento
de voltagem.

c) Fiagao de Controle: consulte os esquemas elétricos
para efetuar no campo as liga¢des de controle dos
condensadores remotos (unidades 40BZ) ou do
sistema de arrefecimento de agua de condensagao
(unidades 40BR)

G



A contatora e o relé de sobrecarga necessarios aos
condensadores 9BX sao fornecidos junto aos mesmos.
Nesse caso, além das interligagdes de forga e controle,
deve ser procedida a instalagcdo da contatora e do
relé no trilho do quadro elétrico, bem como as ligagdes
correspondentes, indicadas no esquema elétrico que
acompanha a unidade. Consulte também o manual
de instrucbes para a interligacdo que acompanha os
condensadores 9BX.

4. OPERAGAO

4.1 VERIFICAGAO INICIAL

ATabela 2 define condig¢des limite de aplicagédo e operagao
dos equipamentos da linha self.

ATENGAO

Os compressores saem de fabrica com os parafusos
de base apertados, para transporte. E indispensavel
afrouxa-los, sem retira-los para funcionamento,
deixando os compressores movimentarem-se
livremente sobre os isoladores de vibracdo. Caso
contrario poderemos ter problemas de trincamento da
tubulacado e consideravel vazamento de refrigerante.

Tabela 2 - Condigdes Limite de Aplicagao e Operagao

OBSERVACAO:

Junto com os condensadores 9BX, 08 e 16 s&do enviados
dois relés de sobrecarga. Um é para ligagdo em 220 V e
outro para 380 V.

Para interligagcdo com unidades monofasicas 9AB
e 9CK (R22), veja as instrugdes no anexo X deste
manual.

SITUAGCAO

VALOR MAXIMO ADMISSIVEL

PROCEDIMENTO

1) Temperatura do ar externo

Para temperatura superiores a 45°C,

(Unidades com condensacgao a ar)

45°C

consulte o credenciado Springer
Carrier.

2) Voltagem

Variagdo de +10% em relacéo
ao valor nominal

Verifiqgue sua instalagéo e/ou contate
a companhia local de energia elétrica.

3) Desbalanceamento de rede

-- Voltagem: 2%
-- Corrente: 10%

Verifique sua instalagéo e/ou contate
a companhia local de energia elétrica

4) Distancia e desnivel do
condensador remoto

-- Distancia: 30m
-- Desnivel: 12m

Para distancias maiores, consulte o
credenciado Springer Carrier.

e 0s seguintes itens:

circulagao de agua.

conexoes elétricas.

Antes de partir a unidade, verifique as condi¢des acima

a) Verifique a instalagéo e funcionamento de todos os
equipamentos auxiliares tais como condensadores
remotos, torre de arrefecimento e bombas de

b) Verifique a adequada fixagado de todas as

c) Confirme que ndo ha vazamento de refrigerante.

d) Confirme que o suprimento de forga € compativel

com as caracteristicas elétricas da unidade.

e) Verifique se o sentido de rotagéo dos ventiladores
esta correto.

f) Verifique alinhamento entre as polias e as correias.

g) Assegure-se de que todas as valvulas de servigo

estejam na correta posigado de operacgao.




ATENGAO

Os equipamentos 40B 06 a 16 apresentam maior area
de troca térmica que os respectivos concorrentes, devido
a condig¢ao de projetos de seus trocadores de calor.
Com isso, mais calor é absorvido no evaporador,
aumentando a temperatura do refrigerante e
consequentemente a pressao de evaporagao.

Da mesma forma, no condensador mais calor é

Estes Kits sdo amplamente descritos em literatura
especifica.

4.3. CARGA DE REFRIGERANTE

a) Unidades 40BZ — As unidades condicionadora
40BZ sao embarcadas com vacuo e pressao positiva
de refrigerante. Para seu adequado funcionamento é
necessario, apos a interligagdo com o condensador
remoto, completar a carga de refrigerante.

rejeitado, diminuindo a temperatura e a pressao de O procedimento esta representado de forma esquematica
condensacgao. Nesse regime de operagao, com pressdes a seguir.

de condensagdo menores, 0 compressor aumenta a sua
vazao massica e sua capacidade, mantendo constante
o trabalho de compresséo e o consumo.

Em resumo, temos as seguintes pressdes usuais de

Fluxograma 1. Procedimento para carregamento de
refrigerante (unidades 40BZ)

operagéo (valores médios para as condigbes nominais
ARI-210):
Baixa (psig) Alta (psig) @
40Bz 70-85 270-300
40BR 60-80 200-220 -
40BX 70-85 270-300 FAZER %E%IEE%TQERTAUNBTUELAQOES (Ver obs. 1)
Novamente, salientamos que se torna imperativo o Y
calculo do superaquecimento e subresfriamento para
acerto da carga de gas e obtengao do rendimento TESTAR ESTANQUEIDADE (Ver obs. 2)

maximo do equipamento.

\

FAZER VACUO ATE 250 MICRONS (Ver obs. 3)

4.2. KITS DE COMANDO

Visando oferecer ao usuario um maior nimero de opgdes, Hg NAS TUBULACOES
0s equipamentos nao sao fornecidos com termostato ou Y
comando. -

. . o . QUEBRAR VACUO COM
A Carrier disponibilizou os mesmos na forma de kits REFRIGERANTE
comercializados opcionalmente de acordo com a sua
necessidade especifica. Y

Kit comando chave rotativa CONECTAR ENGATES RAPIDOS (S) OU ABRIR
- CKRSFR1A - VALVULAS DE SERVICO DAS LINHAS DE LIQUIDO E

refrigeracao para 1 estagio.
Kit comando chave rotativa

DESCARGA (P)

- CKRSFR2A - . ~ L Y
refrigeracao para 2 estagios.
Kit comando chave rotativa CARRE%:EEE;SS&FANTE (Ver obs. 4)
- CKRSAQ1A - refrigeragdo & aquecimento para ( )
1 estagio. Y
Kit comando chave rotativa ACIONAR EQUIPAMENTO
- CKRSAQ2A - refrigeragdo & aquecimento para
2 estagios. Y
Kit comando chave push button COMPLETAR CARGA DE
-CKPBFAIA - ara 1 estagio. REFRIGERANTE (ver obs. 5)

Kit comando chave push button

- CKPBFA2A - -
para 2 estagios.
- CKDCSTIA - Kit coma’ndo Digital Ca'rr!er Nao
Programavel para 1 estagio.
-CKDCST2A - Kit coma’ndo Digital Cea’rr!er Nao
Programavel para 2 estagios.
) _ Kit comando Digital Carrier Nunca carregue refrigerante no estado liquido pelo
CKDCPG1A X - . ~ :
Programavel para 1 estagio. lado de baixa presséo do sistema.
-CKDCPG2A - Kit comando Digital Carrier

Programavel para 2 estagios.



b) Unidades 40BR e 40BX— Essas unidades sao
fornecidas de fabrica com carga completa de
refrigerante e prontos para operagéo.

Caso seja constatada falta de refrigerante em algum
equipamento ja carregado, proceda conforme indicado
a seguir:

Fluxograma 2. Procedimento para recarregamento de
refrigerante (unidade 40BR e 40BX)

LOCALIZAR VAZAMENTO

Y

CONSERTAR VAZAMENTO

Y

TESTAR ESTANQUEIDADE

\

(Verobs. 1)

(Ver obs. 2)

FAZER VACUO ATE 250 uHg (Ver obs. 6

Y

CARREGAR REFRIGERANTE
(CARGA PARCIAL)

\

ACIONAR EQUIPAMENTO

\

COMPLETAR CARGA DE REFRIGERANTE

\

c) Observagodes

1) Para os equipamentos padrao Standard (S) nao
conectar engates rapidos nessa fase. Recomenda-
se que a brasagem das tubulagbes de cobre seja
feita com fluxo de gas inerte (Nitrogénio) por dentro
das mesmas, evitando a formacéao de residuos de
oxidagao (carepa) ou outras impurezas no circuito
frigorifico.

2) O teste de vazamento deve ser feito com pressao
maxima de 250 psig. Utilizar regulador de pressao
no cilindro de nitrogénio.

" >

(Ver obs. 4)

(Ver obs. 5)

3) Para fazer a evacuagéao das tubulagdes de
interligacédo e do condensador remoto utilizar as
tomadas de pressao encontradas nos engates
rapidos (S) ou nas valvulas de servigo das linhas de
liquido e descarga (P).

4) Recomenda-se efetuar a carga parcial de
refrigerante pela linha de liquido utilizando a tomada
de presséo existente na valvula de servico.

5) Adicionar refrigerante:

5a) R-22
Até que o sub-resfriamento fique entre 8 e 11°C
para:
- Maquinas padréao Premium (BR, BX e BZ) e
- Maquinas padrao Standard (BX e BZ2),
Até que o subresfriamento fique entre 6 e 7°C para:
- Maquinas padréo Standard (BR).

5b) R-407C
Até que o sub-resfriamento fique entre 5,5 e 7,5°C
para:
- Maquinas padréao Premium (BR, BX e BZ) e
- Maquinas padrao Standard (BX e BZ2),
Até que o sub-resfriamento fique entre 4,5 e 5,5°C
para:
- Maquinas padrao Standard (BR).
Se ficar acima, retire refrigerante, se ficar abaixo,
adicione.

6) A bomba de vacuo pode ser conectada nas tomadas
de presséo das valvulas de servigo das linhas.

Recomenda-se fazer a evacuacgao simultaneamente
pelos lados de baixa e alta presséao.

4.4. CUIDADOS GERAIS

a) Mantenha o gabinete e a area ao redor da unidade
0s mais limpos possiveis.

b) Periodicamente limpe as serpentinas com uma
escova macia. Se as aletas estiverem muito
sujas, utilize-a no sentido inverso do fluxo de ar
comprimido ou de agua a baixa pressédo. Tome
cuidado para nao danificar as aletas. Se elas
estiverem amassadas, recomenda-se utilizar um
"pente” de aletas adequado para corregao do
problema.

c) Verifique o aperto das conexdes, flanges e demais
fixagdes, evitando o aparecimento de vibragdes,
vazamentos e ruidos.

d) Assegure-se de que os isolamentos das pecgas
metalicas e tubulagdes estejam no local correto e
em boas condigdes.

e) Periodicamente verifique se a voltagem e o desba
lanceamento entre as fases mantém-se dentro dos
limites especificados.



5. MANUTENCAO

Desligue a forga da unidade antes de efetuar qualquer
servigo.

5.1. VENTILADORES

a) Geral: Os ventiladores saem de fabrica ajustados
para a condi¢gdo nominal de funcionamento,
conforme indicado no catalogo técnico.

Antes de efetuar servigos de manutengao nos
compartimentos dos ventiladores observe as
seguintes recomendacgbes:

(1°) Desligue a for¢a da unidade;

(2°) Proteja as serpentinas, recobrindo-as com placas
de compensado ou outro material rigido;

b) Mudanca de velocidade do ventilador: Caso seja
necessario modificar a rotagao, prossiga conforme
segue:

(1°) Libere a correia do ventilador afrouxando o motor
da sua base. Nao retire 0 motor da sua base, nem
solte a base do motor da sua fixagdo na unidade.

(2°) Afrouxe o parafuso de fixagdo da parte movel da
polia do motor (veja Figura 4)

(3°) Gire a parte mével da polia em direcao a parte fixa
para aumentar a rotagédo do ventilador; afastando-as
a rotagao diminui.

Consulte as Tabelas de Capacidade e a Curva de
Vazao de Ar 40B 06 a 16 constantes no Catalogo
Técnico para determinagéo das condi¢des de
operagao.

CUIDADO

Com o aumento da velocidade, aumenta a carga sobre
o motor. Nao ultrapasse a rotagdo maxima permitida do
ventilador ou a corrente maxima indicada na plaqueta
do motor.

¢) Alinhamento das polias:

(1°) Afrouxe o parafuso de fixagdo da polia do
ventilador.

(2°) Deslize-a ao longo do eixo, alinhando-a com a polia
do motor. Use uma régua para verificagdo de
paralelismo entre as polias.

(3°) Os eixos do ventilador e do motor também devem
estar paralelos.

(4°) Aperte o parafuso de fixagéo da polia do ventilador.
d) Ajuste da tensao da correia:

(1°) Afrouxe o motor da sua base. Nao solte a base do
motor da sua fixagdo na unidade.

(2°) Movimente o motor para a frente ou para tras até
alcancar a tensédo adequada na correia (15 a 20mm
de deflexdo para uma forga de 4 kg aplicada no
centro da extenséo da correia).

. \ PARTE MOVEL
POLIAS
PARAF
DE
FIXACAO
PARTE FIXA

EIXOS DO MOTOR E DO
VENTILADOR DEVEM
ESTAR PARALELOS

Figura 4 - Ajuste das polias.

(3°) Verifique o alinhamento das polias de acordo com o

item “c” anterior.
(4°) Aperte os parafusos de fixagdo do motor.

(5°) Verificar novamente a tenséo apos 24 horas de
operagao.

(4°) Aperte novamente o parafuso de fixagdo da parte
movel da polia do motor, observando que o parafuso
fique assentado sobre a superficie plana do cubo da
polia.

(5°) Verifique o alinhamento da polia e o ajuste da

“,

tensdo da correia conforme descritos nos itens “c” e
“d” a seguir e fixe 0 motor na base.

(6°) Verifique o funcionamento do ventilador. Repita o
procedimento acima necessario.

NUMERO DE VOLTAS ABERTAS DA POLIA DO MOTOR

0
tamanhos | (totalmente 1 2 3 4 (totalfnente
fechada) aberta)
006 1065 1000 | 945 | 885 | 830 770
008 1060 1000 | 940 | 880 | 820 770
012 1170 1110 | 1040 | 1010 | 955 930
014 1060 1000 | 945 | 920 | 890 840
016 1060 1000 | 945 | 920 | 890 840

5.2. LUBRIFICAGAO

Os motores elétricos e os ventiladores possuem rolamentos
com lubrificagdo permanente, ndo necessitando de
lubrificagao adicional.

o> -



5.3. FILTRO DE RETORNO DE AR

Inspecione os filtros de ar no minimo uma vez por semana,
lavando-os conforme a necessidade. Em aplicagcbes
severas inspecione com maior frequéncia.

N&o ponha a unidade em funcionamento sem filtros de
ar colocados no lugar.

A linha Self New Generation é dotada de uma canaleta
interna regulavel, capaz de conter um conjunto filtro 1”. E
fornecido com filtros de telas lavavel (padréo por grelha)
classe G1. Para a adigdo em campo de filtro 1” consulte
as Curvas de Vazdo de Ar constantes no Catalogo Técnico
para determinar a nova presséao estatica externa de forma
a garantir uma perfeita adequacgéo do equipamento ao seu
projeto. Neste catalogo técnico, constam os cédigos dos
kits filtragem (opcionais), disponiveis para as unidades
de linha Self New Generation.

5.4. QUADRO ELETRICO
a) Observagoes gerais

O quadro elétrico das unidades 40B 06 a 16 foi projetado de
maneira a simplificar os servigos de inspeg¢ao e manutengao.

O acesso ao quadro elétrico € obtido com a retirada do seu
painel de fechamento. Todos os elementos de comando,
acionamento e protecao do equipamento estéo ali localizados.
Existe uma borneira Unica para as fiagbes de controle e forga
que incorpora os fusiveis de protegéo do circuito de controle.
Na borneira também esta incluido o terminal “terra”.

b) Pressostatos

Os pressostatos nos equipamentos 40B 06 a 16 sdo do tipo
miniaturizados, individuais para os lados de baixa e alta. Ambos
séo de rearme automatico e sdo acoplados diretamente nas
linhas de sucgao e descarga.

Independente do rearme ser automatico ao desarmar, a
maquina fica bloqueada pelo CLO que somente pode ser
rearmado manualmente.

¢) CLO (Compressor Lock-Out)

O CLO é um dispositivo de protec¢éo contra ciclagem automatica
do compressor quando do desligamento por elementos de
seguranga (pressostato de alta ou baixa, Line Break, termostato
interno do compressor ou relé de sobrecarga). Esta localizado
dentro do quadro elétrico, um para cada circuito frigorifico.

O CLO monitora a corrente que passa no lago sensor,
acionando ou n&o um relé se a condi¢éo légica for falsa ou
verdadeira. Apds o desligamento pelo dispositivo de protecéo, o
CLO impede o religamento automatico quando da normalizagao
da situagdo, evitando assim a ciclagem do compressor. Uma
corrente abaixo de 4Aatravés do lago sensor faz abrir o contato
normalmente fechado entre os terminais 2 e 3 do CLO. Os
terminais 1 e 2 sdo de fonte de alimentagcdo 220V ou 24V (x
10%).

Uma vez verificada e sanada a causa do desarme, o
religamento (RESET) pode ser feito desligando e religando a
unidade no painel de controle ou através da restauragéo da
forca do lago sensitivo.

1 D>

1-2 — Fonte de alimentacgéao
2-3 — Contato normalmente fechado

&

Fig. 5 - Compressor Lock-Out

d) Protecao dos Compressores

— Compressores 220V, 380V e 440V Line Break (interno).
O Line Break é um dispositivo de protegao contra
sobrecarga e sobreaquecimento do motor do compressor
que é instalado internamente (no estator do motor). Ele
atua diretamente no circuito de forga do motor, rearmando
automaticamente com o decréscimo da temperatura.

5.5. LIMPEZA
a) Serpentinas de Ar

Remova a sujeira limpando-as com uma escova, aspirador
de po ou ar comprimido. Use um pente de aletas com o
numero adequado de aletas por polegadas para corrigir o
espagamento e eventuais amassamento das serpentinas.

b) Condensadores a Agua Tipo Casco e Tubos

Afim de remover a inscrustacao eventualmente formada,
utilize escova de ago (condensadores tipo casco e tubos).

O diametro interno dos tubos de condensadores casco
e tubos é de 15,8mm.

IMPORTANTE

No caso de haver necessidade de ajustar o fator de
poténcia das unidades, a Carrier disponibiliza Kits
Capacitores fornecidos opcionalmente.

As informacdes destes Kits encontram-se no catalogo
técnico das unidades Self Contained e em Boletim
Técnico numero 19/2003




c) Condensadores a Agua Tipo Placas Soldadas

A fim de remover incrustagdo eventualmente formada,
utilize uma solugdo a 5% em massa (kg) de acido fosférico
ou acido citrico:

5 kg de acido para 95 kg de agua ou

1 kg de acido para 19 kg de agua

Esta solugéo deve ser aplicada ao sistema em contra fluxo
e preferencialmente aquecida a 60°C.

No caso de aplicagao a temperatura ambiente o tempo
necessario para uma limpeza perfeita aumentara em
aproximadamente10 vezes.

Para melhor eficiéncia da limpeza é imprescindivel
a retirada dos filtros na entrada do trocador antes da

limpeza quimica.

EVAPORADOR
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Fig. 6 - Limpeza de 40BR com 2 Circuitos Padrao Standard (S)

d) Drenos de Condensado

Periodicamente verifique as condi¢gdes das linhas de
drenagem de condensado. Circule agua limpa e verifique
seu funcionamento.

5.6. CIRCUITO FRIGORIFICO

Todas as unidades da linha tem valvula de expansao
termostatica e filtro secador com conexdes flangeadas
que permitem facil remocgao e elimina o processo de
brasagem das linhas.

Os equipamentos possuem valvulas de servigo 1/4” para
tomada de pressao, vacuo e carga de refrigerante nas
linhas de sucgao e descarga.

Para os equipamentos padrao Premium (P) os acréscimos

s&o os seguintes:

— Valvulas de servigo e bloqueio nas linhas de sucgao,
descarga e liquido.

— Visor de liquido com indicador de umidade (com
conexoes flangeadas)

— E utilizada uma valvula solenséide com funcéo de

bloqueio na linha de liquido (unidades 40BZ).
Consulte os Fluxogramas Frigorigenos para a perfeita
localizagdo de todos os componentes (Anexo IV deste
manual).

5.7. BANDEJA DE CONDENSADO

Peca unica de poliestireno de alto impacto foi projetada
para permitir um perfeito escoamento do condensado,
evitando os desconfortos causados pela estagnagéo da
agua e formagao de mofos.

5.8. ISOLAMENTO TERMICO

Os painéis e a estrutura do gabinete sao isolados térmica
e acusticamente. As linhas de sucgao sao isoladas com
polietileno expandido flexivel.

>
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ANEXO | - CARACTERISTICAS TECNICAS GERAIS

Self New Generation BXx | BZ | BR BXx | BZ | BR
Modelo 6 8
Padrio de Especificagéo s [ P[s P S P s p]s]eP S P
Capacidade na Vazao de Ar Nominal (kCal/h) (*) 16171 18060 18142 22624 23798 24298
Tens&o de Forga 220 ou 380 ou 440 V / 3F / 60Hz
Tensdo de Comando 24V /1F /| 60Hz
N° de Estagios de Capacidade 1
N° de Circuitos Frigorigenos 1
Gés Refrigerante R22 /R407C
Carga de Gas Refrigerante (kg) / Circuito 3,1 - 2,7 7,5 3,7 - 2,6 8,5
Carga de Gas Refrigerante para Transporte (kg) - 0,3 - - - 0,3 - -
Peso em operagéo (kg) 260 208 220 255 300 233 245 280
Peso do Plenum (kg) 18 20
Dreno: Qtd. / @ (pol.) / Tipo 2/3/4" | BSP
Tipo Scroll
x Modelo SRY-T-H-58 | SRY-T-H-75
2 |Quantidade 1
E Rotago (rpm) 3500
g Carga de Oleo por Circuito (1) 1,6
< |6leo Recomendado Zerol 150 com 3% SYN - AD (R22)
Poliolester Mobil EAL Artic 32 (R407C)
Area de Face (m?) 0,46 | 0,64
Q |N°de Filas 3
E @ dos tubos (pol.) - N° de aletas/pol. 3/8"-14
= |Tipo Aletas de Aluminio corrugadas - Tubos de Cobre ranhurados internamente
N° de Circuitos 1
Tipo Centrifugo Simples
& [Faixa de Rotag&o (rpm) VS/VH 770 - 1065/ 1040 - 1360 770 - 1060 /970 - 1276
% Faixa de Vazao (m%h) 2.720 - 4.250 4.080 - 6.375
o E Vaz&o de Ar nominal (m®h) 3400 5100
% = [P B D-na vazao hominal (mmez) 2-20/20-40 8-28/23-44
% "C‘)_‘ Qtd. - N° de Pélos 1-4 Polos
w % cv - carcaga VS/VH 1,0-80/1,5-80 1,5-80/2,0-90S
o |Correia “V" - N°/ Tipo VS/VH 1-A30/1-A24 1-A29/1-A24
% Correia “V” - N° / Tipo (insuflam horiz.) ND 1-A30 ND 1-A29
= |2da polia do ventilador (mm) VS/VH 146/ 158,5 146 /171,2
§ @ da polia do motor (mm) VS/VH 65a90/101,6a127,0 65a90/101,6a127,0
<< [N° de voltas para regulagem VS/VH 5/4
€ |Tipo - classe Tela Lavavel em PVC de alta Densidade - GO
E Quantidade - dimensdes (mm) 5-522 x 196 6-522 x 196
Qtd. - Tipo - 1-BP 1-8T - 1-BP 1-8T
= Vaz&o nominal de agua (m?h) - 2,3 4,0 - 3,6 5,3
2 |Volume de agua () - 2,3 21,0 - 2,3 21,0
<< |Perda de carga nominal (mca) - 0,7 5,0 - 1,6 8,7
Conexdes: @ (pol.) - Tipo - 1.1/2"-BSP | 1.1/4" - BSP - 1.1/2" - BSP | 1.1/4" - BSP
g N° de entrada - saida ** - 1-1 - - 1-1 -
é Linha de descarga / liquido: @ (pol.) ** - ver Anexo IV - - ver Anexo IV -
P ;5‘( Linha de descarga / liquido: Tipo - ER F - - ER F -
2 Area de Face (m?) 0,42 - 0,59 -
& Q  |N°de Filas 4 R 4 N
% E @ tubos (pol.) - N° aletas/pol. 14 - 14 -
o 8 = |Tipo Aletas de Aluminio corrugadas com pre-coated (Gold Fin) e tubos de Cobre ranhurados internamente
g N° de Circuitos 1 - 1 -
= ?3: Tipo Centrifugo Simples - Simples -
§ 2 [Rotagéo (rpm) 1050 - 1100 B
o % Vazéo de Ar Nominal (m¥h) 5.100 - 7.650 -
< = |P.E.D na Vaz&o nominal (mmca) 10 - 10 -
'%_‘, Qtd. - N° de Pdlos 1-4 poblos - 1-4 poblos -
% cv - carcaga ABNT 1,5-80 - 2,0-90S -
Pressostato de alta (psi) de rearme automatico 42617 280 42617 280
o |Pressostato de baixa (psi) de rearme automatico 7+3 7+3
'§ Fusivel de comando (A) 1,0
'no_: - 220V 3,6 4,8
EJ w e Motor Evaporador 380V 2,1 2,8
S |lad 440V 18 24
E E o 220V 4,8 - 6,9 -
g 3 |Motor do condensador 380V 2,8 - 4,0 -
5 440V 2,4 - 3,5 -
a Compressor Line Break Interno
Vélvula de seguranca (psi) - - T -1 -7 - [ 370 [ - T - 1T -1 -1 - 370

¢

** Ver conexdes nas caracteristicas técnicas das unidades condensadoras

ER - Engate rapido

F - Flange

Condigdes ARI 210 TBS = 26,7°C e TBU 19,4°C para o ar entrando no evaporador, ar entrando no condensador = 35°C ou Agua entrando no condensador = 29,4°C




Self New Generation BXx | BZ | BR BXx | BZ | BR
Modelo 12 14
Padréio de Especificagio s [P s]P S P s [P s]P S P
Capacidade na Vaz&o de Ar Nominal (kCal/h) (*) 32626 34235 35692 38984 40356 41043
Tensao de Forga 220 ou 380 ou 440 V / 3F / 60Hz
Tensao de Comando 24 V[ 1F | 60Hz
Ne° de Estagios de Capacidade 2
Ne° de Circuitos Frigorigenos 2
Gas Refrigerante R22 / R407C
Carga de Gas Refrigerante (kg) / Circuito 2x3,7 - 2x27 2x83 3,5/45 - 22124 8,2/8,4
Carga de Gas Refrigerante para Transporte (kg) - 0,6 - - - 0,6 - -
Peso em operagéo (kg) 440 326 370 460 490 406 430 500
Peso do Plenum (kg) 27 30
Dreno: Qtd. / @ (pol.) / Tipo 2/3/4" | BSP
Tipo Scroll
o |Modelo SRY-T-H-58 SRY-T-H-58 + SRY-T-H-75
% Quantidade 2
E Rotagéo (r’pm) 3500
g Carga de Oleo por Circuito (1) 1,6
" |6leo Recomendado Zerol 150 com 3% SYN - AD (R22)
Poliolester Mobil EAL Artic 32 (R407C)
Area de Face (m?) 0,88 1,01
Q [N°de Filas 3
E @ dos tubos (pol.) - N° de aletas/(pol.) 3/8"- 14
= |Tipo Aletas de Aluminio corrugadas - Tubos de Cobre ranhurados internamente
Ne de Circuitos 2
Tipo Centrifugo Duplo
% |Faixa de Rotagéo (rpm) VS/VH 930 - 1170/ 1230 - 1538 840 - 1060 / 1070 - 1338
% Faixa de Vazao (m%h) 5.440 - 8.500 6.800 - 10.050
o E Vaz&o de Ar nominal (m%h) 6800 8500
é = SérE'P?é:anf‘/zsaK/?m'”a' (mma) 7-22/26-49 9-23/24-44
§ '5 Qtd. - N° de Pélos 1 -4 Polos
"1 2 |cv-carcaca VSIVH 2,0-90S /3,0 - 90L 3,0 - 90L
o [Correia “v” - N°/ Tipo VS/VH 1-B37 1-B37
% Correia “V” - N° / Tipo (insuflam horiz.) ND 1-B37 ND 1-B37
<§: @ da polia do ventilador (mm) VS/VH 131/169,4 144 /195
§ @ da polia do motor (mm) VS/VH 71a89/122a152,4
<T  IN° de voltas para regulagem VS/VH 5/4
 |Tipo - classe Tela Lavavel em PVC de alta Densidade - GO
E Quantidade - dimensdes (mm) 7-522 x 196 8-522 x 196
Qtd. - Tipo - 2-BP 2-ST - 2-BP 2-ST
o Vaz&o nominal de agua (m%h) - 4,5 7,8 - 59 9,1
2 |Volume de agua (1) - 2x2,3 2x21,0 - 2x2,3 2x21,0
<< [Perda de carga nominal (mca) - 0,9 4,6 - 1,3 6,0
Conexdes: @ (pol.) - Tipo - 1.1/2"-BSP | 1.1/4" - BSP - 1.1/2"-BSP | 1.1/4" - BSP
g N° de entrada - saida ** - 2-2 - - 2-2 -
é Linha de descarga / liquido: @ (pol.) ** - ver Anexo |V - - ver Anexo |V -
g nfz Linha de descarga / liquido: Tipo - ER F - - ER F -
(% Area de Face (m?) 0,81 - 0,94 -
= Q  [N°de Filas 5 - 5 -
% o E @ tubos (pol.) - N° aletas/(pol.) 14 - 14 -
(= Q = |Tipo Aletas de Aluminio corrugadas com pre-coated (Gold Fin) e tubos de Cobre ranhurados internamente
g Ne° de Circuitos 2 - 2 -
% % Tipo Centrifugo Duplo - Duplo -
S | 2 [Rotagdo (pm) 880 - 950 -
n% £ [Vazao de ar nominal (m*/h) 10.200 - 11.500 -
f: £ |P.E.D na Vazao nominal (mmca) 10 - 10 -
.E)_‘ Qtd. - N° de Pélos 1 -4 pélos - 1 -4 pdlos -
% cv. - carcaga ABNT 3,0-90L - 3,0-90L -
Pressostato de alta (psi) de rearme automatico 426+7 280 4267 280
o |Pressostato de baixa (psi) de rearme automatico 7+3 7+3
'S |Fusivel de comando (&) 1,0
5 220V 6,9 8,6
E " § Motor Evaporador 380V 4,0 50
g S § 440V 3,5 4,3
E E o 220V 8,6 - 8,6 -
g 2 Motor do condensador 380V 5,0 - 5,0 -
o] 440V 4,3 - 4,3 -
a Compressor Line Break interno
Valvula de seguranga (psi) - -1 -1 -1 - 370 [ -1 -1 -1 -1 - 370

(*) Condigdes ARI 210 TBS = 26,7°C e TBU 19,4°C para o ar entrando no evaporador, ar entrando no condensador = 35°C ou Agua entrando no condensador = 29,4°C

** Ver conexdes nas caracteristicas técnicas das unidades condensadoras

ER - Engate rapido

F - Flange
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Self New Generation BX | BZ BR
Modelo 16
Padréo de Especificagdo S [ P [ S [ P S P
Capacidade na Vazao de Ar Nominal (kCal/h) (*) 45244 46608 47271
Tensdao de Forga 220 ou 380 ou 440 V/ 3F / 60Hz
Tensdo de Comando 24V /1F | 60Hz
N° de Estagios de Capacidade 2
Ne° de Circuitos Frigorigenos 2
Gas Refrigerante R22 /R407C
Carga de Gas Refrigerante (kg) / Circuito 4,1/4,1 - 2,7127 8,2/8,2
Carga de Gas Refrigerante para Transporte (kg) - 0,6 - -
Peso em operagéao (kg) 520 480 504 574
Peso do Plenum (kg) 33
Dreno - Qtd. / @ (pol.) / Tipo 2/3/4" | BSP
Tipo Scroll
o [Modelo SRY-T-H-75
% Quantidade 2
';'EJ Rotagao (rpm) 3500
g Carga de Oleo por Circuito (1) 1,6
< |6le0 Recomendado Zerol 150 com 3% SYN - AD (R22)
Poliolester Mobil EAL Artic 32 (R407C)
Area de Face (m?) 1,15
Q  |N°de Filas 3
E @ dos tubos (pol.) - N° de aletas/pol. 3/8" - 14
= |Tipo Aletas de Aluminio corrugadas - Tubos de Cobre ranhurados internamente
N° de Circuitos 2
Tipo Centrifugo Duplo
% |Faixa de Rotago (rpm) VS/VH 840 - 1060/ 1083 - 1350
% Faixa de Vazao (m*h) 8.160 - 12.750
o ; Vazao de Ar nominal (m3/h) 10200
= W P, E. D. na Vazéo nominal (mmca
% ~ |sem Plenum VS/VH ( ) 8-23/24-46
% 'ﬂo_ﬁ Qtd. - N° de Pélos 1 - 4 Polos
w % cv - carcaga VS/VH 3,0-90L/4,0-100L
o Correia “V” - N°/ Tipo VS/VH 1-B37
Z |Correia “V” - N°/ Tipo (insuflam horiz.) ND 1-B37
% @ da polia do ventilador (mm) VS/VH 144 /195
8 @ da polia do motor (mm) VS/VH 71a89/122a152,4
<< [N°de voltas para regulagem VS/VH 5/4
S |Tipo - classe Tela Lavavel em PVC de alta Densidade - GO
E Quantidade - dimensdes (mm) 9-522 x 196
Qtd. - Tipo - 2-BP 2-8ST
= Vazao nominal de agua (m?h) - 7,3 10,4
L |Volume de agua (I) - 2x2,3 2x21,0
<€ |Perda de carga nominal (mca) - 1,9 8,0
Conexdes: @ (pol.) - Tipo - 1.1/2" - BSP 1.1/4" - BSP
g N° de entrada - saida ** - 2-2 -
é Linha de descarga / liquido: @ (pol.) ** - ver Anexo IV -
o« Q:g Linha de descarga / liquido: Tipo - ER F -
8: Area de Face (m?) 1,07 -
s o [N°de Filas 5 -
a 22 |@ tubos (pol.) - N° aletas/pol. 14 -
] &0
o = = |Tipo Aletas de Aluminio corrugadas com pre-coated (Gold Fin) e tubos de Cobre ranhurados internamente
<
§_§ N° de Circuitos 2 B
x x Tipo Centrifugo Duplo -
e % Rotagao (rpm) 990 -
=3 5 Vazao de Ar Nominal (m3/h) 12.750 -
=< £ |P.E.D na Vazao nominal (mmca) 10 -
'%_5 Qtd. - N° de Polos 1 -4 polos -
% cv - carcaga ABNT 4,0-9,0L -
Pressostato de alta (psi) de rearme automatico 426+7 280
o |Pressostato de baixa (psi) de rearme automatico 7+3
§ Fusivel de comando (A) 1,0
IS 220V 8,6
o <C
& w % Motor Evaporador 380V 5,0
g oS 440V 4,3
= o 220V 11,6 -
] 2 Motor do condensador 380V 6,7 -
%S 440V 5,8 -
a Compressor Line Break Interno
Valvula de segurancga (psi) - - - - - 370
™) Condigdes ARI 210 TBS = 26,7°C e TBU 19,4°C para o ar entrando no evaporador, ar entrando no condensador = 35°C ou Agua entrando no condensador =
29,4°C

**  Ver conexdes nas caracteristicas técnicas das unidades condensadoras ER - Engate rapido F - Flange




CARACTERISTICAS TECNICAS CONDENSADORAS

Modelo

9BX

9AB

9CK (R22)

CARACTERISTICAS 006

012

014

016

06 08

06 08

Peso em funcionamento - kg 104

121

162

200

214

98 143

70 85

Tipo

Centrifugo

Axial

Axial

Vazao Nominal de Ar (m? h) 5100

7650

10200

11500

12750

7480 11220

5780

Pressao Estatica Disponivel (m.m.c.a.)

10

Polia do Ventilador - & (mm) 94

144,8

193,1

Polia Motora - @ (mm)

65 a 90

71a89

106 a 140

DOUOUrr——HzZzm<

Faixa de Velocidade - (rpm)

1196 a 1660

840 a 1065

945 a 1255

Correia “V” Tipo /N A30/1

A32/1

B38/1

B44/1

Area de Face (m?) 0,42

0,59

0,81

0,84 1,25

N° de Linhas

Aletas / Polegadas

14

12,4

oCUX»—-mr >

N° de Circuitos

1

N° / Poténcia Nominal - hp 1X1,5

1X3,0

| 1X4,0

1X1/3 2X1/3

1X4

Tipo

Elétrico 4 Polos

Elétrico 6 Polos

Elétrico 8 Pdlos

MO-HOZ=

Carcaga ABNT 80

90L

| 100L

Entrada Descarga - @

1/2”

11/8”

3/4"

N°/TIPO

1/SOLDA

2/ SOLDA

1/ SOLDA

1/ SOLDA

Saida Liquido - @

1/2”

1/2”

3/8" 1/2”

N°/TIPO

OmMOXmMZOO

1/SOLDA

2/SOLDA

1/SOLDA

1/ SOLDA

Poténcia Nominal (W) 1130

2140

2250

2470

3140

440 880

280

Poténcia Maxima (W) 1518

2782

3649

440 880

280

Corrente Nominal (A) 220/380/440V 3,9/2,2/1,9

7,0/4,0/3,5

7,3/4,2/3,6

7,8/4,5/3,9

10,3/5,9/5,1

2 4

1,3

Corrente Maxima (A) 220/380/440V 4,8/2,8/2,4

8,6/5,0/4,3

8,6/5,0/4,3

8,6/5,0/4,3

11,4/6,6/5,7

2 4

1,4

Alimentagéo Principal

220 - 380 - 440V / 3F / 60Hz

220V / 1F / 60Hz

220V / 1F / 60Hz

nOoOO—-—XD—Amrm

Alimentagdo Comando

24V [ 1F /| 60Hz

24V / 1F / 60Hz

24V / 1F / 60Hz

ANEXO Il - TABELA DE DISPONIBILIDADE DE ITENS

ltem

PADRAO

STANDARD S

PREMIUM P

Compressores Scroll

D

D

Filtragem GO

Filtragem 1 “ (outra especificagéo)

Bandeja em poliestireno de alto impacto

Kit Capacitor

Kit Comando

Kit Resisténcia Elétrica

40BZ - Engates Rapidos

Pressostatos miniaturizados

Valv. Serv. e Blogueio - Sucgéo, Descarga e Liq.

Visor de liquido

40BZ - Vélvula Solendide

Mandémetros

Quadro Elétrico Incorporado

Valvulas 1/4” Servigo

Filtro Secador / Valvula de Expansao Termostatica

CLO

Filtros de Ar para 9BX

40BR - Trocador do tipo placas soldadas

40BR - Trocador do tipo casco & tubo

Caixa Plenum

OoO|lZ|0|0|O0|0|0|O0O|Z|Z2|Z2|Z2|0|0|0|0|O|O|O|O

OoO|0|Z2|0]|]0|0|0|0|Z2|0|0|0|0|Z2|0|0|0O|0|0|0O

D - DISPONIVEL O - OPCIONAL

N - NAO DISPONIVEL

C - INSTALAGAO EM CAMPO
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ANEXO IIl - DADOS DIMENSIONAIS (Espag¢os minimos requeridos para instalagao)

40BXAl6 | 1804 | 760 (2001 | 760 | 335 | 406 | 494 [S32 | 20 | 784 | S5 | 520 |585| 60 | 21 | 546 |1055| 384 | 384 [ 156 (445|268 | 63 | 128 | 347 | 388 [ 251 | 388 | 685 | 345
40BXAl4 | 1613 | 760 2001 | 760 | 335 | 406 | 494 (532 | 20 | 784 | 55 | 520 | 585 | 60 | 21 | 546 |1055| 384 | 384 [ 156 (445|268 | 63 | 128 | 258 | 388 | 251 | 388 | 685 | 345
40BXAI2 | 1422 760 (2001 | 760 | 335 | 406 | 494 (532 | 20 | 784 | 55 | 520 | 585 | 60 | 21 | 546 |1055| 384 | 384 [ 156 (445|268 | 63 | 128 | 163 | 388 [ 251 | 388 | 685 | 345
40BXA08 | 1040 | 640 [1969| 640 [ 295 | 475 309 [ 614 | 20 [ 200 | S5 | 460 | 58 | 60 | 21 | 451 | 1066 | 384 | 384 | 128 (445|268 €3 | 119 | 363 | 288 -- | -- [ 584 | 345
40BXA06 | 1040 | 640 [1969| 640 [ 295 | 475 | 309 [ 614 | 20 [ 200 | S5 | 460 | 58 | 60 | 21 | 451 | 1066 | 384 | 384 | 128 (445|268 | 63 | 218 | 171 | 388 -- | -- [ 984 | 345
MAQUINA A B c D E F H | J K L M N o P Q R N T u v X Y Z | AA | AB | AC [ AD | AE | AF

PLENUM (fornecido separadamente)

PREMIUM

40BR/BZ06 a16 SouP

PESOS (Kg)
| TamanHO | STANDARD PREMIUM

408z | 40er | 408z | 408R
06 1575 | 1485 | 1375 | 1845 |
08 1565 | 167.0 | 1555 | 2020
12 | 2520 | 2760 | 2320 | 3660 |
14| 2880 | 3100 | 2860 | 3600
16 { 355.0 } 379.0 | 3550 | 449 |

%@ﬁm
i

STANDART

AA AB AC AD oy s i
DETALKE DA CAIYA ELETRICA
PARA MAQ. 40BXA06/08
3 . . 9
L
E
L
B
—t
YL pA
40BX 06a16 SouP
| 4OBR:‘BZA1G: 1804 | 700 560 4785 | 2185 | 108 108 120 225 547 43 415 159 95 43
40BR/BZA14 | 1613 700 560 | 4785 | 2185 108 108 120 225 547 43 415 159 5 43
40BR/BZA12 | 1422 | 700 | 560 4785 |2185 | 108 | 108 | 120 | 225 | 547 | 43 | 415 | 158 | 95 | 43 |
| R/BZAO8 | 1281 | sec | sr0 | 207 - - | w8 | m 220 | 851 | 43 245 154 43
| 40BR/BZAOG | 1040 | 580 | 570 | 207 - - 108 | 11 220 | 551 43 245 154 43
MAQUINA A B Cc D E F G H | J K L M N (o}
/
A
/
-",,h?‘
! ‘
[ ' _
| D T




40BVAL6 1718 728 341 25 239 388 255 388
40BVAL4 1527 728 341 23 113 388 233 388
40BVALZ 1336 728 291 25 83 328 230 328
40BVAD8 1145 607 341 17 371 388 -- --
40BVADG 954 607 291 17 240 328 -- --
MAQUINA A B C D E F H

40BV 06 a 16
Para uso somente com unidades 40BX

40BVA16 | 1804 41 280 390 251 390 32 341 700 700 | 125Kg

40BVA14 | 1611 41 128 390 251 390 35 341 700 700 | 120Kg

40BVA12 | 1422 41 79 330 226 330 34 291 700 700 |94,0Kg

\e\ & 40BVA08 | 1231 41 400 390 - - 40 341 580 580 |78,0Kg
40BVA06 | 1040 41 388 330 - - 34 291 580 580 |70,5Kg

MAQUINA E F H | J K |PESO

40BV 06 a 16
Para uso somente com unidades 40BR e 40BZ

o> =



ESPACOS MINIMOS RECOMENDADOS

1.800 mm (minimo)

Circulagéo de ar
somente 40BX

40 BR STANDARD

O espago minimo requerido € de 500 mm (cota B). Nao
€ necessario reservar espago na cota A.

40 BR PREMIUM

O espago minimo requerido é de 500 mm para conexdes
de agua (cota B) e de 1000 mm para a limpeza do
condensador (cota A). Caso seja necessario a inversao
das conexdes de agua para o lado oposto ao fornecido
de fabrica, o espago minimo requerido passara a ser 500
mm na cota A e 1000 mm na cota B.

40 BZ STANDARD E PREMIUM

O espago minimo requerido é de 500 mm. Sera em A ou
B dependendo do lado da unidade usado para conexdes
de linha de refrigerante.

% O



UNIDADE CONDENSADORA 9CK06 / 9CK08

- 762.0

762.0

rTUBO DE DESCARGA
| (—TUBO DE LiQUIDO

905.8
REF.

(U
\I\\\Il\\IIII\\IH\I\IHHI\IIIHIII\III\HHII\HHHII\\IH\I“HII\II\HHIHI\HI\

Lo fn,|

T—J

548.5
ALTURA ENTRADA —

CONEXOES ELETRICAS

-

_CAIXA_
ELETRICA ™\

{

l

162.3
REF.

e
A
.

/!
s GF
ya :

16.7 REF. —=1 =

449 REF. J -

732REF. —

Medidas em mm

UNIDADE CONDENSADORA 9AB06 / 9AB08

CONDENSADOR REMOTO Ventilador Axial

DIMENSOES (mm)

Modelos

06

08

A

1108

1594

973

646

B
C
D

470

DIMENSOES (mm)

Conexdes para
Refrigerante
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40BR 012/ 014 /016 - STANDARD
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40BV / 40BX 006 / 008 - STANDARD
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ANEXO VI - CALCULO DE SUB-RESFRIAMENTO E SUPERAQUECIMENTO

SUB-RESFRIAMENTO

1. Definigao:

Diferenga entre temperatura de condensagéo saturada

(Tcp) e a temperatura da linha de liquido (TLL)
SR=Tcp-TLL

. Equipamentos necessarios para medigao:

* Manifold

»  Termometro de bulbo ou eletrénico (com sensor de
temperatura)

» Filtro ou espuma isolante
» Tabelas de conversao Pressao-Temperatura (Anexo XI)

N

w

. Passos para medigao:

1°) Coloque o bulbo ou sensor do termémetro em contato
com a linha de liquido préxima do filtro secador.
Cuide para que a superficie esteja limpa. Recubra o
bulbo ou sensor com a espuma, de modo a isola-lo
da temperatura ambiente.

2°) Instale o manifold nas linhas de descarga (manémetro
de alta) e sucgdo (mandmetro de baixa).

3°) Depois que as condi¢des de funcionamento
estabilizarem leia a pressdo no manémetro da linha
de descarga.

NOTA:

As medigbes devem ser feitas com o equipamento
operando dentro das condi¢cbes de projeto da
instalacao para permitir alcangar a performance
desejada.

4°) Das tabelas do Anexo Xl (R-22/R407C), obtenha a
temperatura de condensagéo saturada (Tcp)

5° No termdmetro leia temperatura da linha de
liquido (TLL). Subtraia-a da temperatura de liquido
de condensacao saturada; a diferenga é o sub-
resfriamento.

6°) Se o sub-resfriamento estiver entre 6° e 7°C (para
R22) ou 4,5° € 5,5°C (para R407C) no equipamento
40BR S a carga esta correta.

7°) Nos demais se o subresfriamento estiver entre 8°
e 11°C (para R22) ou 5,5° e 7,5°C (para R407C) a
carga esta correta.
Se estiver abaixo, adicione refrigerante se estiver
acima, remova refrigerante.

4. Exemplo de calculo (com R22):
— Presséo da linha de descarga

(ManNOdMELro) .....coocveevieeiieeee e 260 psig
— Temperatura de condensacao

saturada (tabela)..........cccceviiviienic e 49°C
— Temperatura da linha de liquido

(termOmetro) .....ccocvevieie e 45°C
— Sub-resfriamento (subtragdo)..........ccccceeveveenne 4°C

— Adicionar refrigerante!

© D

SUPERAQUECIMENTO

1. Definigao:

Diferenca entre temperatura de sucg¢éo (Ts) e a
temperatura de evaporacao saturada (Tev)

SA=Ts - Tev
2. Equipamentos necessarios para medigao:
+ Manifold

»  Termdmetro de bulbo ou eletrénico (com sensor de
temperatura)

» Filtro ou espuma isolante
» Tabelas de conversao Pressao-Temperatura (Anexo XI)

3. Passos para medicgao:

1°) Coloque o bulbo ou sensor do termdémetro em
contato com a linha de sucgao, o mais préximo
possivel do bulbo da valvula de expanséao. A
superficie deve estar limpa e a medigéo ser feita na
parte superior do tubo, para evitar leituras falsas.
Recubra o bulbo ou sensor com a espuma, de modo
a isola-lo da temperatura ambiente.

2% Instale o manifold nas linhas de descarga
(mandmetro de alta) e sucgdo (manémetro de baixa)

3°) Depois que as condi¢des de funcionamento
estabilizarem-se leia a pressao no mandmetro da
linha de succéo.

Das tabelas do Anexo Xl (R-22/R407C) obtenha a
temperatura de evaporagéao saturada (Tev).

4°)No termdmetro leia a temperatura de sucgéo (Ts).
Facga varias leituras e calcule sua média que sera a
temperatura adotada.

5°) Subtraia a temperatura de evaporagéo saturada
(Tev) da temperatura de sucgao, a diferenca é o
superaquecimento.

6°) Se o superaquecimento estiver entre 4,5° a
6,5°C (para R22) ou 3,5° € 5,5°C (para R407C), a
regulagem da valvula de expansao esta correta.

Se estiver abaixo, muito refrigerante esta sendo
injetado no evaporador e é necessario fechar a
valvula (girar parafuso de regulagem para a direita -
sentido horario).

Se o superaquecimento estiver alto, pouco
refrigerante esta sendo injetado no evaporador

e € necessario abrir a valvula (girar parafuso de
regulagem para a esquerda - sentido anti-horario).

4. Exemplo de calculo (com R22):
— Presséao da linha de sucgao

(MaNOMELIO) .....ccvveeeiee e, 75sig
— Temperatura da linha de sucgao

(termOmetro) ......coceeviiiie e 15°C
— Temperatura de evaporagéo saturada (tabela)... 7°C
— Superaquecimento (subtragdo)...........cccceeeeevennne. 8°C

— Superaquecimento alto: abrir a valvula de expansao

* OBS.: Apds fazer o ajuste da V.E.T. ndo esquecer de
recolocar o capacete.



ANEXO VII - RELATORIO DE PARTIDA INICIAL (RPI)

1. IDENTIFICAGAO DO EQUIPAMENTO

MODELO: N° SERIE: DATA DA PARTIDA: / /
CLIENTE: CONTATO: INSTALADOR:

ENDERECO: FUNCIONARIO:

CIDADE: ESTADO: FUNCAO:

2. CARACTERISTICAS DA UNIDADE

DADOS DO COMPRESSOR CIRCUITO 1 CIRCUITO 2

Modelo

NO

Capacidade TR TR
Tensdo Nominal V \Y
Corrente Nominal A A

3. LEITURA DOS TESTES

CIRCUITO 1 CIRCUITO 2

Tensao de Alimentagdo do Compressor V V
Corrente de Consumo do Compressor A A
Cosseno ¢ do Compressor kw kw
Pressao da Linha de Descarga (Alta) psig psig
Pressao da Sucgéo (Baixa) psig psig
Temperatura da Linha de Liquido °C °C
Temperatura da Sucgdo do Compressor °C °C
Sub-resfriamento °C °C
Superaquecimento °C °C
Tensdo do Evaporador V | Corrente do Motor do Evaporador A
Cosseno (p do Motor Evaporador Poténcia Calculada Evaporador kW
Rotacao do Motor do Evaporador rom | Vazao de Ar do Evaporador m3/h
Temperatura Bulbo Seco Entrada Evapor. °C | Temperatura Agua Entrada do Cond. °C
Temperatura Bulbo Seco Saida Evapor. °C | Temperatura Agua Saida do Cond. °C
Pressdo Agua Entrada do Cond. psig | Pressdo Agua Saida do Cond. psig
Vaz&o de Agua do Condensador mé3/h | Temperatura Bulbo Seco Entrada Cond. °C
Temperatura Bulbo Umido Entrada Evap. °C | Temperatura Bulbo Seco entrada Cond. °C
Temperatura Bulbo Umido Saida Evap. °C | Velocidade de Face Evaporador m/s
P. Estatica Disponivel Descarga mmca | Carga de Gas C1 /C2 kg
Rotagéo do Motor Cond. C1/C2 reom | Corrente Motor Condensador A
Oscilagao V.E.T. Circuito 1 °C | Oscilagao V.E.T. Circuito 2 °C
Pressostato de Alta: Entra psig | Desarma psig

Entra psig | Desarma psig

Entra psig | Desarma psig
Pressostato de Baixa: Entra psig | Desarma psig

Entra psig | Desarma psig

Entra psig | Desarma psig
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4. VERIFICAGOES CIRCUITO 1 CIRCUITO 2
4.1 SIM NAO SIM NAO
- Vazamento O O O O
- Visor Borbulhando O O O O
- Superaquecimento Normal Od Od O O
- Subresfriamento Normal O O O O
- Tens&o Normal O O O O
- Corrente Normal O O O O
- Relé de Sobrecarga Regulado O O O O
4.2 ACESSORIOS E CONTROLES: SIM NAO
- Tensao do Motor do Ventilador do Evaporador Normal O O
- Tensao do Motor do Ventilador do Condensador Normal O O
- Corrente do Motor do Ventilador do Evaporador Normal O O
- Corrente do Motor do Ventilador do Condensador Normal O O
- Sentido de Rotagao dos Ventiladores Correto O O
- Polias Alinhadas e Fixadas O O
- Tens&o nas Correias Adequada Od O
- Relés de Sobrecarga Regulados O O
- Pressostatos de Baixa Atuando na Faixa Normal O O
- Pressostatos de Alta Atuando na Faixa Normal O O
- Termostato de Controle Atuando na Faixa Normal O O
- Vazao de Ar/Agua para o Condensador Regulada Od O
- Os drenos p/Agua Condensada estéo adequadamente instalados O O
- Chave Seccionadora com Fusiveis O O
- Descarga dos Condensadores obstruidas O O
- Temperatura de Entrada de Ar/Agua nos Condensadores Normal O O

5. MEDIGOES (Indicar Unidade das Leituras)
a) Antes da Partida /

/

Vv

Compressor 1 - N%/s:

ELETRICA: (Desbalanceamento da voltagem nos Bornes de Cada Compressor Parado)

Compressor 2 - N%/s:

(Compressor 1)
(V)%= MD x 100=
VM

6. CONDIGOES NORMAIS DE OPERAGAO
- Visor Liquido

- Superaquecimento

- Subresfriamento

- Tensdo — de Placa £ 10%

- Correntes

- Pressostatos

7. OBSERVAGCOES

Assinatura do Instalador

© D>

L1-1L2= Vv L1-1L2= Vv
L2-1L3= \ L2-1L3= \
L3-L1= V. Vm=_V L3-L1= V.  Vm=
MAIOR DIFERENCA = Y MAIOR DIFERENCA = \Y

(Compressor 1) (Compressor 2)
(V)%= MD x 100 = (V)%= MD x 100 =

VM VM

b) Partida da Unidade / / \%
ELETRICA: (Desbalanceamento da voltagem nos Bornes de Cada Compressor Parado)
Compressor 1 - N%s: Compressor 2 - N%s:
L1-L2= Vv L1-L2= Vv
L2-13= \Y L2-13= \Y
L3-L1= V. Vm=_V L3-L1= V.  Vm=
MAIOR DIFERENCA = \Y MAIOR DIFERENCA = \Y

(Compressor 2)
(V)%= MD x 100=
VM

— Sem Bolhas e/ou Umidade
—4,5°Ca6,5°C
—8°Ca11°Cou5°Ca6°Cna50BR S

— Vide C.T. dos Equipamentos
— Vide C.T. dos Equipamentos

Assinatura do Cliente




ANEXO VIII - PROGRAMA DE MANUTENGAO PERIODICA

CLIENTE:
ENDERECO:
LOCALIZAQAO DO EQUIPAMENTO:
UNIDADE MOD.: N° DE SERIE:
CODIGOS DE FREQUENCIAS: A - Semanal B - Mensal C - Trimestal D - Semestral  E - Anual
- FREQUENCIA
ITEM DESCRICAO DOS SERVICOS
A B C D E
01 INSPECAO GERAL Verificar fixagdes, ruidos, vazamentos, .

isolamentos

02 | COMPRESSOR (es)

02a | Pressao sucgao - Medigao

02b | Pressao descarga - Medigéo

02c | Bornes - Conexdes - Verificar aperto e contato

02d | Verificar pressostatos - Atuagao (todos)

02e | Verificar dispositivos de protecéo (sobrecarga/sobreaquecimento)
02f | Correntes - Medigao

02g | Tenséao - Medicao

02h | Verificar elasticidade dos coxins de borracha dos compressores
02i | Verificar fiagao de alimentacao

03 | CIRCUITO REFRIGERANTE

Visor de liquido - Controlar carga de gas (borbulhamento - sujeira
03a ) : ; ~
-unidade) - disponivel somente no padréo P

03b | Vazamentos - verificar

03c | Verificar filtro secador - Trocar se necessario

03d | Valvulas expansao - Verificar funcionamento

03e | Superaquecimento - Medir - Ajustar se necessario
03f | Subresfriamento - Medir - Corrigir se necessario

03g | Verificar isolamento das tubulagées

04 | VENTILADORES DO EQUIPAMENTO
04a | Verificar correias - Tensao

Verificar correias - Desgate

04b | Verificar rolamento e mancais

04c | Verificar fixagao das polias

04d | Verificar alinhamento das polias

04e | Correntes dos motores - Medigao

04f | Limpeza dos rotores

05 | SERPENTINA - EVAPORADOR
05a |Limpeza do aletado
05b | Limpeza dreno

05c | Limpeza bandeja
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- FREQUENCIA
ITEM DESCRICAO DOS SERVICOS B C 5
06 | SERPENTINA CONDENSADOR -AR
06a | Limpeza do aletado .
06b | Limpeza bandeja .
06¢c | Limpeza dreno .
07 | CONDENSADOR A AGUA
07a |Limpeza .
07b | Medigéo - Temperatura de entrada e saida de agua de condensagao .
08 |FILTROS DE AR
08a |Inspecgao e limpeza
09 | AQUECIMENTO (caso instalado em campo)
09a | Verificar resisténcias .
09b | Verificar “Flow-Switch” .
09c | Verificar termostato de seguranca .
09d | Verificar conexdes - bornes .
10 | UMIDIFICAGAO (caso instalado em campo)
10a | Verificar resisténcias .
10b | Chave de boia - “Flow Switch” .
10c | Bodia d’agua .
10d | Nivel d’agua .
11 COMPONENTES ELETRICOS
11a | Inspecéo geral - Verificar aperto, contato e limpeza .
11b | Regulagem de relés de sobrecarga .
11c | Controles/Intertravamentos - Verificar funcionamento .
11d | Termostato - Verificar atuagéo e regulagem .
11e | Painel de comando - Verificar atuagéo e sinalizagcao .
11f | Verificar tenséo, corrente, desbalanceamento entre fases. .
11g | Verificar aquecimento dos motores .
12 | GABINETE
12a | Verificar e eliminar pontos de ferrugem .
12b | Examinar e corrigir tampas soltas e vedacao do gabinete .
13c | Verificar isolamento térmico do gabinete .




ANEXO IX - ANALISE DE OCORRENCIAS

OCORRENCIA

POSSIVEL CAUSA

SOLUGOES

1. Unidade nao parte

Falta de alimentagéao elétrica.

Verificar suprimento de forga.
Verificar fusiveis, chaves
seccionadoras e disjuntores.
Verificar contatos elétricos.

Voltagem inadequada ou fora dos
limites permissiveis.

Verificar e corrigir o problema.

Fusiveis de comando queimados.

Verificar curto circuito no
comando, ligagdo errada ou
componente defeituoso. Corrigir e
substituir fusiveis.

Dispositivos de protegéo abertos.

Verificar pressostatos, chaves de
fluxo , relés e contatos auxiliares.

Contatora, motor ou compressor.

Testar e substituir.

2. Ventilador nao opera

Contatora ou relé de sobrecarga
defeituosos.

Testar e substituir.

Motor defeituoso.

Correia rompida.

Conexoes elétricas com mau
contato

Testar e substituir.
Substituir.
Revisar e apertar.

3. Compressor “ronca” mas
nao parte

Baixa voltagem.

Motor do compressor defeituoso.
Falta de fase.

Compressor “trancado”.

Verificar e corrigir o problema.
Substituir o compressor.

Verificar e corrigir o problema.
Verificar e substituir o compressor.

4. Compressor parte, mas nao
mantém seu funcionamento
continuo

Compressor ou contatoras
defeituosos.

Testar e substituir.

Falta de refrigerante.

Verificar e corrigir vazamentos.
Adicionar refrigerante se
necessario.

Carga térmica insuficiente.

Verificar condigbes de projeto.

Sobrecarga ou sobreaquecimento
no motor do compressor.

Verificar atuagao dos dispositivos
de protecao.

Substituir se necessario.

Verificar voltagem ou falta de fase.
Corrigir problema.

Verificar regulagem da valvula de
expansao.

Verificar temperatura (ou presséo)
na sucgao e na condensacao.
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OCORRENCIA

POSSIVEL CAUSA

SOLUGOES

5. Unidade com ruido

- Compressor com ruido.

- Verificar regulagem da valvula de expanséo.

- Verificar ruido interno. Substituir se necessario.

- Vibragao nas tubulagdes de refrigerante ou
agua de condensacao.

- Verificar e corrigir.

- Painéis ou pegas metalicas mal fixadas.

- Verificar e fixar.

6. Unidade opera
continuamente
mas com baixo
rendimento

- Carga térmica excessiva.

- Verificar condi¢des do projeto.

- Falta de refrigerante.

- Verificar e corrigir vazamentos. Adicionar refrigerante
se necessario.

- Presenca de incondesaveis no sistema.

- Verificar e corrigir.

- Sujeira ou inscrustagdo nos condensadores.

- Verificar e corrigir.

- Compressor defeituoso.

- Verificar pressdes e correntes do compressor.

Substituir se necessario.

- Insuficiente alimentacéo de refrigerante no
evaporador

- Verificar obstrucéo no filtro secador, no distribuidor ou
nas linhas. Substituir ou corrigir.

- Verificar obstrugdo na valvula de expanséao.

Substituir se necessario.

- Verificar regulagem no superaquecimento da valvula
de expansédo. Ajustar se necessario.

- Verificar perda de carga excessiva nas linhas
de refrigerante devida a distancia, desnivel ou
didmetro das tubulagées. Corrigir se necessario
(somente unidades 40BZ)

- Verificar posi¢ao do bulbo e do tubo equalizador
da valvula de expanséo. Corrigir de acordo com
especificagao de fabrica.

- Baixa vazao de ar no evaporador.

- Verificar sujeira nos filtros de ar. Limpar ou substituir.

- Verificar sujeira na serpentina. Limpar e providenciar
filtragem adequada.

- Verificar registros de regulagem da rede de dutos.

- Verificar rotagédo do ventilador. Ajustar se necessario.

- Verificar funcionamento do motor. Substituir se
necessario.

- Oleo no evaporador.

- Verificar e drenar.

- Compressor opera com rotagao invertida

- Verificar as pressoes de sucgéo e descarga.

Caso se verifique a inversao, inverter dois cabos de
alimentagao da borneira de forga da unidade.

7. Presséo de
descarga elevada

- Baixa vazao de ar no condensador (40BZ)

- Verificar rotagédo do ventilador. Ajustar se necessario.

- Verificar funcionamento do motor. Substituir se
necessario.

- Verificar desgaste da correia. Substituir se necessario.

- Verificar sujeira na serpentina. Limpar e providenciar
filtragem adequada.

- Baixa vazao de agua no condensador
(40BR)

- Verificar suprimento de agua. Corrigir.

- Verificar funcionamento da bomba e torre de resfria
mento. Corrigir.

- Verificar valvulas e filtros de agua. Ajustar e limpar.

- Condensador com incrustagao ou sujeira

- Verificar e limpar.

- Temperatura elevada de entrada do ar ou
agua de condensagéo.

- Verificar curto circuito do ar de condensagéo ou
tomada de ar insuficiente. Corrigir.

- Verificar componentes da instalagio de arrefecimento
de agua. Corrigir.

- Excesso de refrigerante.

- Verificar e remover excesso, ajustando o
subresfriamento.

- Presenca de incondensaveis no sistema.

- Verificar e corrigr.




OCORRENCIA

POSSIVEL CAUSA

SOLUGOES

8. Pressao de descarga
elevada

- Tubulagéo de entrada e saida de agua
montadas invertidas (entrada deve estar
na conexao de baixo)

- Pressostato de alta desarmado sem causa
aparente

- Verificar e colocar na posic¢ao correta.

- Verificar regulagem e atuagao.
Substituir se necessario.

9. Presséo de descarga
reduzida

- Baixa temperatura do ar exterior.

- Excessiva vazao de ar ou agua no
condensador.
- Falta de refrigerante.

- Compressor defeituoso.

- Compressor opera com rotagao invertida.

- Instalar damper para controle de capacidade.
- Verificar e ajustar.

- Verificar e corrigir vazamentos. Adicionar refrigerante
se necessario.

- Verificar pressdes de sucgao e descarga.
Substituir se necessario.
- Verificar as pressdes de succéo e descarga.

Caso se verifique a inverséao, inverter dois cabos de
alimentacao da borneira de forga da unidade.

10. Pressao de sucgdo
reduzida

- Presséo de descarga reduzida
- Carga térmica insuficiente.
- Falta de refrigerante.

- Baixa vazao no ar do evaporador.

- Insuficiente alimentacéo de refrigerante no
evaporador.

- Pressostato de baixa desarmado sem
causa aparente.

- Vide ocorréncia 9.
- Verificar condigbes de projeto.

- Verificar e corrigir vazamentos. Adicionar refrigerante
se necessario.

- Verificar sujeira nos filtros de ar. Limpar ou substituir.

- Verificar sujeira na serpentina. Limpar providenciar
filtragem adequada.

- Verificar registros de regulagem de rede de dutos.
- Verificar rotagédo do ventilador. Ajustar se necessario.

- Verificar funcionamento do motor. Substituir se
necessario

- Verificar desgaste da correia. Substituir se necessario

- Verificar obstrugéo no filtro secador, no distribuidor ou
nas linhas. Substituir ou corrigir.

- Verificar obstrugédo na valvula de expansao.

Substituir se necessario.

- Verificar regulagem do superaquecimento da valvula
de expanséo. Ajustar se necessario.

- Verificar perda de carga excessiva nas linhas
de refrigerante devida a distancia, desnivel ou
didmetro das tubulagbes. Corrigir se necessario
(somente unidades 40BZ)

- Verificar posi¢do do bulbo e do tubo equalizador
da valvula de expanséo. Corrigir de acordo com
especificagdo de fabrica.

- Verificar regulagem e atuagao.

11. Pressao de sucgao
elevada.

- Carga térmica excessiva.
- Compressor defeituoso.

- Compressor opera com rotagao invertida.

- Verificar condigbes de projeto.

- Verificar as pressdes de sucgdo e descarga.
Substituir se necessario.

- Verificar as pressdes de succéo e descarga.

Caso se verifique a inversao, inverter dois cabos de
alimentacgao da borneira de forga da unidade.

12. Vazamento de agua

- Conexdes de agua de condensacgéo
defeituosas.

- Drenos de condensado obstruidos.

- Linhas de drenagem instaladas
incorretamente.

- Verificar e corrigir.

- Verificar e limpar bandejas e drenos.
- Verificar conexdes e sifdes. Corrigir se necessario.

o> -




ANEXO X - INSTRUGOES DE INTERLIGAGAO

Instrugdes de interligagéo para as unidades 40BZ com unidades condensadoras remotas axiais 9CK ou 9AB monofasicas.
Para instalagdes trifasicas favor verificar literatura que acompanha a unidade condensadora.
Fixe no trilho da caixa elétrica da unidade 40BZA a mini contatora (OFC1) conforme mostrado abaixo:
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Conforme diagrama elétrico que acompanha as unidades 40BZA identifica-se por “OFC1” e ou “OFC2".
Fazer as ligagdes conforme o mesmo, observando o seguinte:
A) Interligagdo com unidades 40BZA06/40BZA08:

- Para 220V
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B) Interligagdo com unidades 40BZ12/14 e 16:
- Para 220V
TR ‘ AQ 5Q 585G 70 ‘

I
|
|
|
IFC
4 ‘ 44
|
- AZL MRM
| cLO1 ‘ ‘ CLO02
| 213 ‘ 77273
| ox ‘ Lox
| AZL ‘ MRM
‘ NF | NF
= !
[ HPST o APS2 (o
|
I NE NF
| B! ‘ [
| LPST [ I LPS2
I
‘ Azl MRM
Al Al Lt Al
OFC oFC2
A2 A2 A2 A2

BRC BRC BRC BRC BRC BRC
e ¢ 1 |




ANEXO XI - TABELAS DE PROPRIEDADES DOS REFRIGERANTES

Tabela de Saturacao R407C

Temperatura Temperatura Temperatura Temperatura
Temp. Temp saturada saturada Temp. Temp saturada saturada
(F) (€°) do por.lt? de do ponto de (F) (€°) do por.lt? de do ponto de
ebulicao orvalho ebulicado orvalho
(psig) (psig) (psig) (psig)
-40 -40 27 4.6* 55 12.8 107.6 87.5
-35 -37.2 5.1 0.9* 60 15.6 117.9 96.8
-30 -34.4 7.7 1.6 65 18.3 128.9 106.7
-25 -31.7 10.6 3.9 70 211 140.5 117.3
-20 -28.9 13.7 6.5 75 23.9 152.8 128.5
-15 -26.1 17.2 9.3 80 26.7 165.8 140.5
-10 -23.3 20.9 12.3 85 29.4 179.6 153.2
-5 -20.6 25 15.7 90 322 194.1 166.7
0 -17.8 29.5 19.4 95 35.0 2094 181
5 -15.0 343 235 100 37.8 2255 196.1
10 -12.2 39.5 27.9 105 40.6 242.4 212.1
15 -9.4 452 32.7 110 43.3 260.3 229
20 -6.7 51.2 37.9 115 46.1 279 246.9
25 -3.9 57.7 435 120 48.9 298.6 265.8
30 -1.1 64.7 49.6 125 51.7 319.2 285.7
35 1.7 722 56.1 130 544 340.7 306.6
40 44 80.2 63.2 135 57.2 363.3 328.8
45 7.2 88.8 70.7 140 60.0 387 352.1
50 10.0 97.9 78.8 145 62.8 411.7 376.6
150 65.6 437.5 402.5




TABELA DE CONVERSAO R22

PRESSAO (PSIG) / TEMPERATURA (CELSIUS)
PSIG 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PSIG
30 -14 -13.4 -13.3 -12.1 -16 | -11.1 | -10.5 -10 -9.5 -8.9 30
40 -8.4 -7.8 -7.3 -6.8 -6.3 -5.8 -5.3 -4.9 -4.4 -3.9 40
50 -3.5 -3 -2.6 -2.1 -1.6 -1.2 -0.8 -0.4 0 0.4 50
60 0.8 1.2 1.6 2 24 2.8 3.2 3.6 4 4.4 60
70 4.8 5.1 5.5 5.8 6.2 6.5 6.9 7.2 7.6 8 70
80 8.3 8.7 9 9.4 9.7 10.1 10.4 10.7 11 11.3 80
90 11.6 11.9 12.2 12.5 12.8 13.1 13.5 13.8 14.1 14.4 90
100 14.7 15 15.3 15.6 15.9 16.2 16.5 16.8 17 17.3 100
110 17.6 17.9 18.2 18.4 18.7 19 19.3 19.6 19.8 20.1 110
120 204 20.7 21 21.2 215 21.7 21.9 22.2 22.4 22.7 120
130 229 231 234 23.6 23.9 241 244 246 249 251 130
140 254 25.6 259 26.1 26.4 26.6 26.8 27 27.3 27.5 140
150 27.7 27.9 28.2 28.4 28.6 28.8 291 29.3 29.5 29.7 150
160 30 30.2 30.4 30.6 30.8 31.1 31.3 31.5 31.7 32 160
170 32.2 32.4 32.6 32.8 33 33.2 33.4 33.6 33.8 34 170
180 34.2 34.4 34.6 34.8 35 35.2 354 35.6 35.8 36 180
190 36.2 36.4 36.6 36.7 36.9 371 37.3 37.5 37.7 37.9 190
200 38.1 38.3 38.4 38.6 38.8 39 39.2 39.4 39.5 39.7 200
210 39.9 40.1 40.2 40.4 40.6 40.8 41 41.2 414 415 210
220 41.7 41.9 42.1 42.3 42.4 42.6 42.8 43 43.2 43.4 220
230 43.5 43.7 43.8 44 44.2 44.4 44.5 44.7 44.9 45 230
240 452 454 45.5 45.7 45.9 46 46.2 46.4 46.5 46.7 240
250 46.8 47 471 47.3 47.5 47.6 47.8 47.9 48.1 48.2 250
260 48.4 48.6 48.7 48.9 49 49.2 493 49.5 49.6 49.8 260
270 50 50.1 50.3 50.4 50.6 50.7 50.9 51 51.2 51.4 270
280 51.5 51.6 51.8 51.9 52.1 52.2 52.4 52.5 52.7 52.8 280
290 53 53.1 53.3 53.4 53.6 53.7 53.9 541 54.2 54.4 290
300 54.5 54.6 54.8 54.9 55 55.2 55.3 55.5 55.6 55.7 300
310 55.9 56 56.1 56.3 56.4 56.6 56.7 56.8 57 57.1 310
320 57.2 57.4 57.5 57.6 57.8 57.9 58 58.1 58.3 58.4 320
330 58.5 58.7 58.8 58.9 59.1 59.2 59.3 59.4 59.6 59.7 330
340 59.8 60 60.1 60.2 60.4 60.5 60.6 60.7 60.9 61 340
350 61.1 61.2 61.4 61.5 61.6 61.8 61.9 62 62.2 62.3 350
360 62.4 62.6 62.7 62.8 62.9 63 63.1 63.2 63.4 63.5 360
370 63.6 63.7 63.8 63.9 64 64.1 64.2 64.4 64.5 64.6 370
380 64.7 64.8 64.9 65 65.1 65.3 65.4 65.5 65.6 65.7 380
PSIG 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 PSIG
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